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Приложение №1 к аттестату аккредитации

№ BY/112 2.3985
от 16 августа 2010 года

На бланке №_______

На 2 листах

Редакция №01 
ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ
от 16 ноября 2020 года
лаборатории неразрушающего контроля деталей и узлов
Минского вагонного депо Транспортного республиканского 
унитарного предприятия

«Минское отделение Белорусской железной дороги»

	№
пунк-та
	Наименование объекта

испытаний
	Код
	Характеристика

объекта испытаний
	Обозначение нормативных правовых актов
(далее – НПА), в том числе технических нормативных правовых актов (далее – ТНПА),

устанавливающих требования к:

	
	
	
	
	объектам
испытаний
	методам
испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1


	Детали и составные части колесных пар грузовых и пассажирских вагонов
	24.10/

32.089

	Магнитопорошковая дефектоскопия:

-основной металл
	ПР НКВ.2

РД 07.09-97 

РД 32.159-2000 

РД по ремонту и техни​ческому обслуживанию колесных пар с буксо​выми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм 

РД по ремонту и техни​ческому обслуживанию колесных пар с буксо​выми узлами пассажир​ских вагонов маги​стральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм

Руководящий документ по организации ремонта колесных пар в вагоно​колесных мастерских и вагонных депо
	ГОСТ 21105-87
РД 32.159-2000

ГОСТ 34509-2019

	1.2


	
	24.10/

32.030


	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод:

-основной металл
	
	РД 07.09-97

ГОСТ 14782-86



	1.3
	
	24.10/

32.044

	Вихретоковая дефектоскопия:

-основной металл
	
	РД 32.150-2000

	2.1
	Литые детали тележек грузовых вагонов

	24.10/

32.089

	Магнитопорошковая дефектоскопия

-основной металл
	ПР НК В.З

РД 32.159-2000

РД 32 ЦВ 052-2009

Инструкция по нераз​рушающему контролю литых деталей тележек грузовых вагонов мо​дели 18-100 при про​длении срока службы №ТИ ЦДРВ-32-002- 2008

	ГОСТ 21105-87

РД 32.159-2000

ГОСТ 34509-2019

	2.2
	
	24.10/

32.089

	Феррозондовая дефектоскопия:

-основной металл
	
	ГОСТ 21104-75
РД 32.149-2000

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3.1
	Детали автосцепного устройства
	24.10/

32.089

	Магнитопорошковая дефектоскопия:

-основной металл
	ПР НК В.4 

Инструкция по ремонту и обслуживанию автосцепного устройства подвижного состава железных дорог 
	ГОСТ 21105-87

РД 32.159-2000

ГОСТ 34509-2019

	3.2
	
	24.10/

32.044

	Вихретоковая дефектоскопия:

-основной металл
	
	РД 32.150-2000

	4.1
	Детали тормозной рычажной передачи
	24.10/

32.089

	Магнитопорошковая дефектоскопия:

-основной металл
	Руководство по деповскому ремонту. Грузовые вагоны железных дорог колеи 1520 мм 
Руководство по капитальному ремонту грузовых вагонов
	ГОСТ 21105-87

РД 32.159-2000

ГОСТ 34509-2019

	4.2
	
	24.10/

32.044

	Вихретоковая дефектоскопия:

-основной металл
	
	РД 32.150-2000




Примечание: лабораторная деятельность осуществляется непосредственно в лаборатории и за ее пределами
Руководитель органа 

по аккредитации Республики Беларусь – 

заместитель директора государственного 

предприятия «БГЦА»
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