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На 3 листах
Редакция 01

ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ 
от 10 марта 2021 года
лаборатории неразрушающего контроля деталей и узлов
Витебского вагонного депо
Транспортного республиканского унитарного предприятия
«Витебское отделение Белорусской железной дороги»
	№
пункта
	Наименование объекта
испытаний
	Код
	Характеристика
объекта испытаний
	Обозначение нормативных правовых актов
(далее – НПА), в том числе технических нормативных правовых актов (далее – ТНПА),
устанавливающих требования к:

	
	
	
	
	объектам
испытаний
	методам
испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Детали и составные части колесных пар грузовых и пассажирских вагонов
	24.10/
32.115
	Оптический метод (визуальный метод, визуально-оптический метод):
- основной металл
	РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017 РД по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм

РД по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами пассажирских вагонов магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм

ПР НК В.2 
Правила неразрушающего контроля деталей и составных частей колесных пар вагонов при ремонте. Специальные требования

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 23479-79

	1.2
	
	24.10/
32.089

	Магнитопорошковая дефектоскопия:
- основной металл
	
	ГОСТ 34509-2019
ГОСТ 21105-87
РД 32.159-2000

	1.3
	
	24.10/
32.030

	Ультразвуковая 
дефектоскопия, 
эхо-метод: 
- основной металл
	
	ГОСТ 12503-75
РД 07.09-97

	1.4

	
	24.10/
32.044
	Вихретоковая 
дефектоскопия:
- основной металл
	
	РД 32.150-2000
СТП 09150.56.034-2006




	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2.1
	Литые и штампосварные детали тележек грузовых вагонов
	24.10/
32.115
	Оптический метод (визуальный метод, визуально-оптический метод):
- основной металл
	РД 32 ЦВ 052-2009
Ремонт тележек грузовых вагонов тип 2 по ГОСТ 9246 с боковыми скользунами зазорного типа. Общее руководство по ремонту

ПР НК В.3 
Правила неразрушающего контроля деталей тележек вагонов при ремонте. Специальные требования

ТИ ЦДРВ-32-002-2008
Инструкция по нераз-рушающему контролю литых деталей тележки модели 18-100 грузовых вагонов при продлении срока службы 

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 23479-79

	2.2
	
	24.10/
32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия:
- основной металл
	
	ГОСТ 34509-2019
ГОСТ 21105-87
РД 32.159-2000

	2.3
	
	24.10/
32.089
	Феррозондовая
дефектоскопия:
- основной металл
	
	ГОСТ 21104-75
РД 32.149-2000

	3.1
	Узлы и детали автосцепного оборудования
	24.10/
32.115
	Оптический метод (визуальный метод, визуально-оптический метод):
- основной металл
	Инструкция по ремонту и обслуживанию авто-сцепного устройства подвижного состава железных дорог

ПР НК В.4 
Правила неразрушающего контроля деталей сцепных устройств, транспортера, тормозного и электрического оборудования и других деталей вагонов при ремонте. Специальные требования

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 23479-79

	3.2
	
	24.10/
32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия:
- основной металл
	
	ГОСТ 34509-2019
ГОСТ 21105-87
РД 32.159-2000

	3.3
	
	24.10/
32.044
	Вихретоковая 
дефектоскопия:
- основной металл
	
	РД 32.150-2000
СТП 09150.56.034-2006




	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4.1
	Узлы и детали тормозного оборудования
	24.10/
32.115
	Оптический метод (визуальный метод, визуально-оптический метод):
- основной металл
	РД ВНИИЖТ-059/01-2019 Инструкция по сварке и наплавке при ремонте грузовых вагонов

ПР НК В.4 
Правила неразрушающего контроля деталей сцепных устройств, транспортера, тормозного и электрического оборудования и других деталей вагонов при ремонте. Специальные требования

ПР НК В.5 
Правила неразрушающего контроля сварных соединений при ремонте вагонов. Специальные требования

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 23479-79

	4.2
	
	24.10/
32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия:
- основной металл;
- сварные соединения
	
	ГОСТ 34509-2019
ГОСТ 21105-87
РД 32.159-2000

	4.3
	
	24.10/
32.030
	Ультразвуковая 
дефектоскопия, 
эхо-метод: 
- сварные соединения
	
	ГОСТ 12503-75
ГОСТ 14782-86

	4.4
	
	24.10/
32.044
	Вихретоковая 
дефектоскопия:
- основной металл
	
	РД 32.150-2000
СТП 09150.56.034-2006

	5.1
	Кузов грузового вагона и его элементы крепления
	24.10/
32.115
	Оптический метод (визуальный метод, визуально-оптический метод):
- основной металл
	РД ВНИИЖТ-059/01-2019 Инструкция по сварке и наплавке при ремонте грузовых вагонов

ПР НК В.5 
Правила неразрушающего контроля сварных соединений при ремонте вагонов. Специальные требования

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 23479-79
СТБ 1133-98
ГОСТ 3242-79

	5.2
	
	24.10/
32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия:
-основной металл;
-сварные соединения
	
	ГОСТ 34509-2019
ГОСТ 21105-87
РД 32.159-2000

	5.3
	
	24.10/
32.030
	Ультразвуковая 
дефектоскопия, 
эхо-метод: 
-сварные соединения
	
	ГОСТ 12503-75
ГОСТ 14782-86


Примечание: 
Лабораторная деятельность осуществляется за пределами лаборатории 



Руководитель органа 
по аккредитации Республики Беларусь – 
заместитель директора государственного 
предприятия «БГЦА» 							      В.А. Шарамков
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