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ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 13 июня 2014 года

контрольно-испытательной лаборатории

Закрытого акционерного общества

«Ремонтно-механический завод «Метромаш»

	Наименование объекта или вида 
испытаний
	Код
	Характеристика
объекта или

вида испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта

испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Сварные 

соединения
	
	Оптический контроль:

*11), 2), 3), 4), 5)
-визуальный метод
-внешний осмотр и 

измерения


	ГОСТ 380-2005
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 9570-84

ГОСТ 10617-83

ГОСТ 10922-90

ГОСТ 14098-91

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 14861-91

ГОСТ 20548-93

ГОСТ 23118-99

ГОСТ 25032-81

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ISO 5817-2009

ТКП 45-1.03-236-2011

СНиП 3.03.01-87

СНиП 3.05.03-85

Правила устройства и безопасной эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (0,7 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115°С.

Утв. Постановление МЧС РБ от 31.12.2013 №79

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.
Утв. Постановление МЧС РБ от 28.06.2012 №37


	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 10922-90, раздел 4

ГОСТ 23479-79

СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98



	
	
	Контроль 
проникающими 
веществами*2:
-гидравлический метод

*11)
-пневматический метод

*11)

	
	Правила устройства и безопасной эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (0,7 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115°С.

Утв. Постановление МЧС РБ от 31.12.2013 №79

ГОСТ 20548-93 п.5.2, п.6.5

	
	
	Механические 
испытания*2
-статическое 

растяжение

*11), 2), 3), 4), 5)
-статический  изгиб

*11), 2), 4), 5)

	
	ГОСТ 6996-66 раздел 8

ГОСТ 10922-90, раздел 4

ГОСТ 12004-81

ГОСТ 6996-66 раздел 9



	1
	2
	3
	4
	5

	2.Основной металл
	
	Оптический контроль:

-визуальный метод

*11), 2), 3), 4), 5)

	ГОСТ 380-2005

ГОСТ 5264-80

ГОСТ 9570-84

ГОСТ 10617-83

ГОСТ 10922-90

ГОСТ 14098-91

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 14861-91

ГОСТ 20548-93

ГОСТ 23118-99

ГОСТ 25032-81

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ISO 5817-2009

ТКП 45-1.03-236-2011

СНиП 3.03.01-87

СНиП 3.05.03-85

Правила устройства и безопасной эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (0,7 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115°С.

Утв. Постановление МЧС РБ от 31.12.2013 №79

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.
Утв. Постановление МЧС РБ от 28.06.2012 №37

Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.
Утв. Постановление МЧС РБ от 16.09.2011 №52


	ГОСТ 23479-79

	
	
	Измерение твердости*2
*11), 2), 4), 5)

	
	ГОСТ 9012-59

ГОСТ 9013-59




Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного

предприятия «БГЦА»
     Т.А.Николаева
Приложение А*1
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации

1) Котлы отопительные водогрейные стальные;
2) Металлоконструкции;
3) Арматура, закладные изделия железобетонных конструкций;
4) Съемные грузозахватные приспособления и тара;
5) Трубопроводы пара и горячей воды.

Приложение Б*2
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей

	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 

продукции
	Наименование 
измеряемых величин, 
параметров 
испытательного режима
	Значения
измеряемых
величин
(параметров),

погрешность
измерения

	1
	2
	3
	4

	Статическое 
растяжение и 
статический изгиб
	Сварные соединения


	Предельная прикладываемая 
нагрузка

Погрешность

	1000 кН

±1%

	Измерение 
твердости
	Основной металл


	Диапазон измерения по Бринелю
Диапазон измерения по Роквеллу
Погрешность по Бринеллю
Погрешность по Роквеллу
	( 8 – 450) HB
(22 – 68) HRC
±1% HB
≤3% HRC


	Пневматические 

испытания
	Сварные соединения

Основной металл

	Рабочее давление
	от 0 до 0,6 МПа

	Гидравлические 

испытания
	Сварные соединения
Основной металл

	Рабочее давление
	от 0 до 1,6 МПа


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного

предприятия «БГЦА»
     Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств; 

*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей

Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


