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	Приложение №1 к аттестату аккредитации

№ BY/112 2.4890
от «30» декабря 2016 года

на бланке № _______________

на 9 листах
Редакция 03


ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от «07» июня 2019 года

службы контроля качества
Представительства общества с ограниченной ответственностью 
«Трест Росспецэнергомонтаж» (Российская Федерация) в Республике Беларусь»
Общества с ограниченной ответственностью «Трест Росспецэнергомонтаж»

	№

п/п
	Наименование

объекта 

испытаний
	Код
	Характеристика объекта

испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА, 

устанавливающего требования к

	
	
	
	
	объектам 

испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4.1
	4 Образцы основного металла
	24.10/

29.040

24.10/

29.061

24.10/

29.121

24.10/

29.137

24.10/

29.144
	Испытания на растяжение:

- относительное удлинение после разрыва;

- относительное сужение после разрыва;

- временное сопротивление;

- предел текучести (физический, в части контрольно-сдаточных испытаний).
	ГОСТ 977-88

ГОСТ 7350-77

ГОСТ 19903-2015

ГОСТ 14637-89

ГОСТ 5781-82

ГОСТ 5949-75

ГОСТ 9045-93

ГОСТ 1050-2013

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 11701-84

ГОСТ 1497-84

(ИСО 6892-84)

ГОСТ 12004-81

ГОСТ 28870-90

	4.2
	
	24.10/

29.061
	Испытания на сжатие
	
	ГОСТ 25.503-97

	4.3
	
	24.10/

29.061
	Испытания на изгиб 
	
	ГОСТ 14019-2003

(ИСО 7438:1985)

	5.1
	5 Образцы из проволоки диаметром не менее 4 мм,

канаты, пучки, трубы металлические
	24.10/

29.061

24.10/

29.121

24.10/

29.137

24.10/

29.144
	Испытания на растяжение:

- относительное удлинение после разрыва;

- относительное сужение после разрыва;

- временное сопротивление;

- предел текучести (физический, в части контрольно-сдаточных испытаний).
	ГОСТ Р 53772-2010

СТБ EN 1038-3-2009

ГОСТ 792-67

ГОСТ 2246-70

ГОСТ 3282-74

ГОСТ 8731-74

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 10446-80

ГОСТ 3241-91 

ГОСТ 10006-80

ГОСТ 12004-81

	6.1
	6 Образцы сварных соединений из металла
	24.10/
29.061

24.10/

29.121

24.10/

29.137
	Статические испытания на растяжение
	ПНАЭ Г-7-010-89 (приложение 5)

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 6996-66 п.8

	6.2
	
	
	Статические испытания на изгиб 
	ПНАЭ Г-7-010-89 табл.18

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 6996-66 п.9


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7.1
	7 Образцы механических 

соединений арматуры
	24.10/

29.061

24.10/

29.121

24.10/

29.137
	Испытания на растяжение 
	ГОСТ 10922-2012

РД ЭО 0657-2006 п. 4.4

ТНПА и другая документация
	РД ЭО 0657-2006 
п. 6

	7.2
	
	
	Испытания на растяжение:

 - относительное равномерное удлинение после разрыва;

- временное сопротивление
	
	ГОСТ 12004-81

	8.1
	8 Образцы основного металла арматуры, в том числе арматурных пучков
	24.10/ 29.040

24.10/

29.061

24.10/

29.121

24.10/

29.137

24.10/

29.144
	Испытания на растяжение:

- относительное удлинение после разрыва;

- относительное сужение после разрыва;

- временное сопротивление;

- предел текучести (физический, в части контрольно-сдаточных испытаний).
	ГОСТ 5781-82 п.2.6

ГОСТ Р 57997-2017
ТНПА и другая документация
	ГОСТ 12004-81



	9.1
	9 Образцы сварных соединений арматуры, в том числе арматурных изделий
	24.10/

29.121

24.10/

29.137
	Испытания на растяжение:

- временное сопротивление
	ГОСТ 10922-2012

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 12004-81

	10.1
	10 Образцы сварных соединений, 

крестообразных и нахлесточных
	24.10/

29.121

24.10/

29.137
	Испытания на растяжение
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-76

ТНПА и другая документация
	ГОСТ 10922-2012 п.7

	10.2
	
	
	Испытания на растяжение:

- временное сопротивление
	
	ГОСТ 12004-81

	11.1
	11 борудование и трубопроводы атомных энергетических установок

-сварные соединения

-основной металл


	24.10/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)
РД 03-606-03

	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14

РД 03-606-03


	11.2
	
	24.10/

32.103
	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм
	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14


	11.3
	
	24.10/

32.106

24.10/

32.102
	Контроль герметичности:

-пузырьковый метод

-люминесцентный (цветной) метод
	
	ГОСТ 24054-80

ПНАЭ Г-7-019-89



	11.4
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия,

-эхо-метод 

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм

	
	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭГ-7-032-91


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	11.5
	11 борудование и трубопроводы атомных энергетических установок

-сварные соединения

-основной металл


	24.10/

32.124
	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод 

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-03
	ПНАЭ Г-7-031-91

	11.6
	
	24.10/

32.123
	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм 

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм
	
	ГОСТ 7512-82

ПНАЭ Г-7-017-89

	12.1
	12 Сосуды, работающие под давлением

-сварные соединения

-основной металл


	25.99/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод
	
	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14
РД 03-606-03

	12.2
	
	25.99/

32.103
	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм
	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14



	12.3
	12 Сосуды, работающие под давлением

-сварные соединения

-основной металл


	25.99/

32.106

25.99/

32.102
	Контроль герметичности:

-пузырьковый метод;

-люминесцентный (цветной) метод
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89


	ГОСТ 24054-80

ПНАЭ Г-7-019-89

	12.4
	
	25.99/

32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия,

-эхо-метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм
	
	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭ Г-7-032-91

	12.5
	
	25.99/

32.124
	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм
	
	ПНАЭ Г-7-031-91

	12.6
	
	25.99/

32.123
	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм 

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм
	
	ГОСТ 7512-82

ГОСТ 20426-82

ГОСТ 23055-78

ПНАЭ Г-7-017-89


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	13.1
	13 Технологическое оборудование, технологические трубопроводы и их элементы

-сварные соединения

-основной металл


	28.99/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод

	НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-03

	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14 

РД 03-606-03

	13.2
	
	28.99/

32.103
	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм

	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14



	13.3
	
	28.99/

32.106

28.99/

32.102


	Контроль герметичности:

-пузырьковый метод;

-люминесцентный (цветной) метод

	
	ГОСТ 24054-80

ПНАЭ Г-7-019-89

	13.4
	
	28.99/

32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия,

-эхо-метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм


	
	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭ Г-7-032-91





	1
	2
	3
	4
	5
	6

	13.5
	13 Технологическое оборудование, технологические трубопроводы и их элементы

-сварные соединения

-основной металл


	28.99/

32.124
	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм

	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-03

	ПНАЭ Г-7-031-91

	13.6
	
	28.99/

32.123
	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм 

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм

	
	ГОСТ 7512-82

ГОСТ 20426-82

ГОСТ 23055-78

ПНАЭ Г-7-017-89






	
1
	2
	3
	4
	5
	6

	14.1
	14 Наружные и внутренние сети и сооружения водоснабжения и канализации

-сварные соединения

-основной металл


	42.99/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод

	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-03

	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14 

РД 03-606-03

	14.2
	
	42.99/

32.103
	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм
	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14



	14.3
	
	42.99/

32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия,

-эхо-метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм
	
	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭ Г-7-032-91

	14.4
	
	42.99/

32.124
	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм
	
	ПНАЭ Г-7-031-91

	14.5
	
	42.99/

32.123
	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм 

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм

	
	ГОСТ 7512-82

ПНАЭ Г-7-017-89


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	15.1
	15 Грузоподъемные механизмы: грузоподъемные краны, крановые пути, грузозахватные приспособления, технологическая оснастка, связанная с грузоподъемными механизмами

-сварные соединения

-основной металл


	25.99/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-03

	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14
РД 03-606-03

	15.2
	
	25.99/

32.103
	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм
	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14



	15.3
	
	25.99/

32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия,

-эхо-метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм
	
	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭ Г-7-032-91

	15.4
	
	25.99/

32.124
	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм
	
	ПНАЭ Г-7-031-91

	15.5
	
	25.99/

32.123
	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм 

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм
	
	ГОСТ 7512-82

ПНАЭ Г-7-017-89

	16.1
	16 Локализующие системы безопасности

-сварные соединения

-основной металл


	24.10/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод
	
	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14 

РД 03-606-03

	16.2
	
	24.10/

32.103
	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия
Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм
	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14



	16.3
	
	24.10/

32.106

24.10/

32.102


	Контроль герметичности:

-пузырьковый метод;

-люминесцентный (цветной) метод


	
	ГОСТ 24054-80

ПНАЭ Г-7-019-89


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	16.4
	16 Локализующие системы безопасности

-сварные соединения

-основной металл
	24.10/

32.030


	Ультразвуковая дефектоскопия,

-эхо-метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-0

	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭ Г-7-032-91

	16.5
	
	24.10/

32.124


	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм
	
	ПНАЭ Г-7-031-91

	16.6
	
	24.10/

32.123


	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм 

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм
	
	ГОСТ 7512-82

ПНАЭ Г-7-017-89

	17.1
	17 Металлические конструкции

-сварные соединения

-основной металл


	25.11/

32.115


	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод
	
	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14 

РД 03-606-03

	17.2
	
	25.11/

32.103


	Контроль проникающими веществами: 

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

Класс чувствительности-II, III

Минимальный размер (ширина раскрытия) дефектов от 1 до 100 мкм
	
	ГОСТ 18442-80

РБ-090-14



	17.3
	
	25.11/

32.030


	Ультразвуковая дефектоскопия, 

-эхо-метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(4 ÷ 60) мм
	
	ГОСТ Р 55724-2013

ПНАЭ Г-7-030-91

ПНАЭ Г-7-032-91

	17.4
	
	25.11/

32.124


	Ультразвуковая толщинометрия,

эхо-метод

Диапазон измерения по стали (0,8 ÷ 300,0) мм
	
	ПНАЭ Г-7-031-91

	17.5
	
	25.11/

32.123


	Рентгенографическая дефектоскопия

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(2 ÷ 45) мм

Диаметр трубопроводов 

( 14 мм


	
	ГОСТ 7512-82

ПНАЭ Г-7-017-89


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	18.1
	18 Арматура и арматурные пучки, арматурные изделия, арматурные каркасы, сетки, армостальные блоки, закладные детали, сварные, вязаные и механические соединения арматурных стержней для стальных, бетонных и железобетонных конструкций

-сварные соединения

	25.99/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-визуально-

измерительный метод


	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10922-2012

ГОСТ 11533-75

ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14098-2014
ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 20426-82
ГОСТ 23055-78

ГОСТ 23118-2012

ГОСТ 23858-79

ГОСТ 25136-82

ГОСТ 30242-97
СП 70.13330.2012

ПНАЭ Г-7-003-87

ПНАЭ Г-7-008-89

(НП-089-15)
ПНАЭ Г-7-009-89

ПНАЭ Г-7-010-89

ПНАЭ Г-7-014-89

ПНАЭ Г-7-025-90

ПНАЭ Г-10-031-92

ПНАЭ Г-10-032-89

НП-010-98

(НП-010-16)

РД 03-606-0

	ГОСТ 23479-79

РБ-089-14 

РД 03-606-03

	18.2
	
	25.99/

32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия,

-зеркально-теневой метод

Контролируемая толщина свариваемых элементов металла (сплав железа) 

(20 ÷ 40) мм


	
	ГОСТ 23858-79



Примечание: содержащиеся в области аккредитации методы испытаний применяются при изготовлении, строительстве, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области объектов испытаний (технических устройств).
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