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ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ
от 18 июня 2021 года 
 лаборатории неразрушающего контроля и технической диагностики

ООО «Кран Стандарт»
	№ пунк-та
	Наименование объекта

испытаний
	Код
	Характеристика

объекта испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА, устанавливающих требования к

	
	
	
	
	объектам испытаний
	методам испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Сосуды 1-4 группы работающие под давлением
	24.10/

32.115
	Оптический метод (внешний осмотр и измерения, визуальный метод):

-сварные соединения

-основной металл
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80
ГОСТ 34347-2017
СТБ 1016-96

СНиП 3.03.01-87 Раздел8

СНиП 05.05-84 Раздел4

СНиП 3-42-80
Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением 

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.01.2016 № 7
	СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98

ГОСТ 23479-79
ГОСТ 3242-79



	1.2
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо метод):

-сварные соединения
	
	ГОСТ 14782-86

	1.3
	
	24.10/
32.030
	Ультразвуковой метод толщинометрии (эхо метод):

-основной металл
	
	МВИ.МН 4450-2012



	1.4
	
	24.10/

32.103
	Капиллярный (цветной) метод:

-сварные соединения

-основной металл
	
	СТБ 1172-99

	2.1
	Паровые и водогрейные котлы, трубопроводы в пределах котла


	24.10/

32.115
	Оптический метод (внешний осмотр и измерения, визуальный метод):

-сварные соединения

-основной металл
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

СТБ 1016-96

ТКП 039-2006 

Правила по обеспечению промышленной безопасности при эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (07 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева не выше 1150С 

Утв. Постановление МЧС РБ от 31.12.2013г №79
	СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98

ГОСТ 23479-79
ГОСТ 3242-79



	2.2
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо метод):

-сварные соединения

-основной металл
	
	ГОСТ 14782-86

	2.3
	
	24.10/
32.030
	Ультразвуковой метод толщинометрии (эхо метод):

-основной металл
	
	МВИ.МН 4450-2012



	2.4
	
	24.10/

32.103
	Капиллярный (цветной) метод:

-сварные соединения

-основной металл

	
	СТБ 1172-99



	3.1
	Грузоподъемные краны
	24.10/

32.115
	Оптический метод (внешний осмотр и измерения, визуальный метод):

-сварные соединения

-основной металл
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 14771-76

СТБ 1016-96

ТКП 45-1.03-103-2009
Правила по обеспечению промышленной безопасности грузоподъемных кранов 

Утв. Постановление МЧС РБ от 22.12.2018г № 66.

Методические рекомендации по проведению технического диагностирования грузоподъёмных кранов с истёкшим сроком службы. Утв. Приказ Проматомнадзор от 30.12.2005г. №145
	СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98

ГОСТ 23479-79
ГОСТ 3242-79



	3.2
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо метод):

-сварные соединения

-основной металл
	
	ГОСТ 14782-86

	3.3
	
	24.10/
32.030
	Ультразвуковой метод толщинометрии (эхо метод):

-основной металл
	
	МВИ.МН 4450-2012 

	3.4
	
	24.10/

32.103
	Капиллярный (цветной) метод:

-сварные соединения

-основной металл
	
	СТБ 1172-99



	4.1
	Металлоконструкции (несущие и ограждающие)
	24.10/

32.115
	Оптический метод (внешний осмотр и измерения, визуальный метод):

-сварные соединения

-основной металл
	ГОСТ 5264-80
ГОСТ 11534-75

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009


	СТБ ЕН 970-2003

СТБ 1133-98

ГОСТ 23479-79

	4.2
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо метод):

-сварные соединения
	
	ГОСТ 14782-86

	4.3
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковой метод толщинометрии (эхо метод):

-основной металл
	
	МВИ.МН 5284-2015 

	4.4
	
	24.10/

32.103
	Капиллярный (цветной) метод:

-сварные соединения

-основной металл
	
	СТБ 1172-99


Примечание: Лабораторная деятельность осуществляется непосредственно в лаборатории и за ее пределами
Руководитель органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
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	          (подпись ведущего эксперта по

                          аккредитации)
	18.06.2021
(дата принятия решения)

(число, месяц, год)
	                     Лист 2 Листов 2



[image: image2.png]