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	НАЦИОНАЛЬНАЯ СИСТЕМА АККРЕДИТАЦИИ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ

РЕСПУБЛИКАНСКОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ 

«БЕЛОРУССКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ЦЕНТР АККРЕДИТАЦИИ» 

	
	Приложение №1

	
	к аттестату аккредитации

	
	№ BY/112 2.0628

	
	от 20 сентября 1997 года

на бланке № _________
на 3 листах

	
	Редакция 01


ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 04 декабря 2015 года
отдела технического контроля
Открытого акционерного общества «Новогрудский завод газовой аппаратуры»
	№

пунктов
	Наименование

объекта 
испытаний
	Код
	Характеристика
объекта или вида

испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА, 
устанавливающих требования к

	
	
	
	
	объектам испытаний
	методам 
испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.2
	Сварные 
соединения
	А22

Б32
	Радиографический 
контроль:*2
*1 1)
- рентгеноскопический 
метод
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 15860-84

ГОСТ 30242-97

СТБ ISO 6520-1-2009 
СТБ ISO 5817-2009 

СТБ ЕН 1418-2001

СТБ EN 287-1-2009
ЕN 1442:2006+А1:2008

Правила устройства и 
безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.

Утв. Постановление МЧС РБ от 27.12.2005 № 56 

ТУ РБ 00153637.018-96

ТУ РБ 00153637.021-96

ТУ РБ 00153637.016-97

ТУ РБ 00153637.038-97

ТУ РБ 00153637.039-97

ТУ РБ 00153637.050-97

ТУ РБ 00153637.022-95

ТУ РБ 00153637.026-95

ТУ РБ 00153637.041-98

ТУ 51-395-90

ТУ BY500235715.076-2009

ТУ BY500235715.072-2005
	ГОСТ 27947-88
СТБ ЕН 1435-2004

	
	
	А22

Б32
	Оптический контроль:*1 1)

- визуальный метод;

- внешний осмотр 
и измерения
	
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	2.3
	Образцы 

сварных 

соединений и 
основного 
металла
	А22

Б32
	Радиографический 
контроль:*2*3 
*1 1)
- рентгеноскопический 
метод 
	
	ГОСТ 27947-88
СТБ ЕН 1435-2004

	
	
	А22

Б32
	Оптический контроль: *3
*1 1)

- визуальный метод;

- внешний осмотр 
и измерения
	
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003


В приложении к области аккредитации приведены:

*1 Приложение А – перечень технических устройств;

*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей;

*3 Метод применяется для контроля образцов при аттестации сварщиков.

Содержащиеся в области аккредитации методы испытаний применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2.3
	Образцы 

сварных 

соединений и 
основного 

металла
	А22

Б29
	Механические 

испытания: *3*11)
-статическое 
растяжение;
-статический изгиб
	Правила ЕЭК ООН 
№ 67(01) Пересмотр 2. Приложение 10.
Правила аттестации 
сварщиков Республики 
Беларусь по ручной, 
механизированной и 
автоматизированной сварке плавлением.
Утв. Госпроматонадзор РБ от 27.06.1994 № 6.

	ГОСТ 6996-66 р.8

ГОСТ 6996-66 р. 9
ГОСТ 15860-84

ГОСТ 1497-84

ГОСТ 11701-84
СТБ ЕН 895-2002

СТБ ЕН 910-2002
СТБ ISO 6892-1-2009

	3.1
	Газовые баллоны, ресиверы, корпуса огнетушителей, корпуса установок для стерилизации консервов
	А25
Б29
	Гидравлические испытания на разрушение *11)
	
	ГОСТ 15860-84

Правила ЕЭК ООН № 67/(01). 
Пересмотр 2.

Приложение 10

ЕN 1442:2006+А1:2008


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»




Т.А. Николаева
 
*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Сосуды, работающие под давлением

*2Приложение Б

Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой
продукции
	Наименование измеряемых 
величин, параметров 
испытательного режима
	Значение измеряемых 
величин (параметров), 
погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Радиографический контроль
	Сварные соединения Образцы сварных 
соединений
	Контролируемая толщина свариваемых элементов (сплав железа), мм
Напряжение на рентгеновской трубке, кВ
	≤ 15
≤ 300

	Гидравлические 
испытания на 
разрушение
	Газовые баллоны, 
ресиверы, корпуса огнетушителей,
корпуса установок для стерилизации консервов
	Разрушающее давление, МПа
	≥ 50

	Статическое 
растяжение 
Статический изгиб
	Образцы сварных 
соединений и 
основного металла
	Предельная прикладываемая нагрузка, кН

Погрешность, %
	50
± 1


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
Т.А. Николаева
	


	_________________________ 
(подпись ведущего оценщика)
	27.11.2015

(дата ТКА)
	Лист 1 Листов 3


	_________________________ 

    (подпись ведущего оценщика)
	27.11.2015
(дата ТКА)
	Лист 3 Листов 3
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