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	Приложение №1 к аттестату аккредитации № BY/112 2.0632



Приложение №1 
к аттестату аккредитации

№ BY/112 2.0632

от 30 октября 1997 года

На бланке №0008271
На 7 листах

Редакция №2 
ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 29 апреля 2022 года
отдела технической диагностики
Открытого акционерного общества «Гродно Азот»
	№ п/п
	Наименование объекта


	Код


	Наименование 
характеристики 
(показатель, параметры)
	Обозначение 
документа, 
устанавливающего требования к объекту
	Обозначение документа, устанавливающего метод исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	г. Гродно, пр. Космонавтов, 100

	1.1***

	Грузоподъемные краны

	24.10/

32.030


	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо-метод):
( сварные соединения
	ГОСТ 1050-2013
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-76
ГОСТ 16037-80
ГОСТ 18353-79

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 27584-88
ГОСТ 30242-97

ГОСТ 34680-2020
СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ISO 23277-2013

ТКП 45-1.03-103-2009
Правила по обеспечению промышленной безопасности грузоподъёмных кранов. 

Утв. Постановление МЧС РБ от 22.12.2018 № 66 
СТП Азот 500036524. 014-2020

СТП Азот 500036524. 017-2020
СТП Азот 500036524. 017-2020
	ГОСТ 14782-86

	1.2***

	
	24.10/

32.030


	Ультразвуковая 

толщинометрия 

(эхо-метод):
 − основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

МВИ.МН 4065-2011

МВИ.МН 4815-2013

МВИ.МН 4801-2013

	1.3**
	
	24.10/

32.103


	Неразрушающий контроль проникающими веществами:

капиллярный  цветной

метод
( сварные соединения;

− основной металл
	
	СТБ 1172-99

	1.4**
	
	24.10/

32.115


	Оптический метод

(визуальный метод;

внешний осмотр и

измерения):

( сварные соединения;

( основной металл
	
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	1.5***
	
	24.10/

32.123
	Радиографический 

метод:

( сварные соединения
	
	СТБ 1428-2003
ГОСТ 20426-82 

	1.6***
	
	24.10/

29.143


	Измерение твердости: 

( сварные соединения;

( основной металл
	
	МВИ.Гр. 464-2011

МВИ.МН 3798-2011

МВИ.МН 4816-2013

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2.1***

	Оборудование, 

работающее под 

избыточным 

давлением:

( паровые и водогрейные котлы, 

трубопроводы в пределах котла;
( сосуды, работающие под давлением;

( трубопроводы пара и горячей воды


	24.10/

32.030

	Акустико-эмиссионный метод:

( сварные соединения;

( основной металл 
	ГОСТ 1050-2013
ГОСТ 4543-2016
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-79

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 18353-79

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 30242-97

ГОСТ 34347-2017

П1-03 к СНиП 2.04.14-88

СП 4.02.01-2020

СТБ ISO 6520-1-2009

 СТБ ISO 23277-2013

ТКП 049-2007

ТКП 050-2007

ТКП 051-2007

ТКП 052-2007 

ТКП 053-2007

ТКП 054-2007

ТКП 45-3.05-166-2009

СТП Азот 500036524. 014-2020
СТП Азот 500036524. 017-2020
СТП Азот 500036524. 019-2020

Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением. 

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.01.2016 №7

Правила устройства и безопасной эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (0,7 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115 °С. 

Утв. Постановление МЧС РБ от 31.12.2013 №79

Правила по обеспече-нию промышленной безопасности взрыво-безопасных химиче-ских производств и объектов

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.01.2016 № 7
	ГОСТ 27655-88

ГОСТ Р 52727-2007

	2.2**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо-метод):
( сварные соединения
	
	ГОСТ 14782-86

	2.3**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковая 

толщинометрия 

(эхо-метод):
 − основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

МВИ.МН 4065-2011

МВИ.МН 4815-2013

МВИ.МН 4801-2013

	2.4**
	
	24.10/

32.103

	Неразрушающий контроль проникающими веществами:

капиллярный  цветной

метод
( сварные соединения;

− основной металл
	
	СТБ 1172-99

	2.5**
	
	24.10/

32.115

	Оптический метод

(визуальный метод;

внешний осмотр и

измерения):

( сварные соединения;

( основной металл
	
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	2.6**
	
	24.10/

32.123
	Радиографический 

метод:

( сварные соединения
	
	СТБ 1428-2003
ГОСТ 20426-82 

	2.7**
	
	24.10/

29.143

	Измерение твердости: 
( сварные соединения;

( основной металл

	
	МВИ.Гр. 464-2011

МВИ.МН 3798-2011

МВИ.МН 4816-2013

	2.8***
	
	24.10/

32.147

	Тепловой метод

(метод собственного излучения):
( сварные соединения;

( основной металл

	
	ГОСТ 23483-79

ГОСТ 25314-82

МВИ.Гр-1076-2016

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3.1***

	Технологическое оборудование, технологические трубопроводы и их элементы
	24.10/

32.030

	Акустико-эмиссионный метод:
( сварные соединения;

( основной металл
	ГОСТ 1050-2013
ГОСТ 4543-2016
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-79

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 18353-79

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 30242-97

ГОСТ 34347-2017

ГОСТ ИСО 4386-3-96
П1-03 к СНиП 2.04.14-88

СП 4.02.01-2020

СТБ ISO 6520-1-2009

 СТБ ISO 23277-2013

ТКП 45-3.05-166-2009

ТКП 45-3.05-167-2009

Правила по обеспечению промышленной безопасной при эксплуатации  технологических трубопроводов. Утв. Постановление МЧС РБ от 23.04.2020 № 21

Правила по обеспече-нию промышленной безопасности взрыво-безопасных химиче-ских производств и объектов

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.01.2016 № 7
Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением. 

Утв. Госпроматомнадзор РБ от 27.06.1994 №6 (с изменениями Постановления МЧС РБ от 16.11.2007 №100)

СТП Азот 500036524. 014-2020
СТП Азот 500036524. 017-2020

СТП Азот 500036524. 019-2020
	ГОСТ 27655-88

ГОСТ Р 52727-2007

	3.2**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо-метод):
( сварные соединения
	
	ГОСТ 14782-86

	3.3**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковая 

толщинометрия 

(эхо-метод):
 − основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

МВИ.МН 4065-2011

МВИ.МН 4815-2013

МВИ.МН 4801-2013

	3.4**
	
	24.10/

32.103

	Неразрушающий контроль проникающими веществами:

капиллярный  цветной

метод
( сварные соединения;

− основной металл
	
	СТБ 1172-99

	3.5**
	
	24.10/

32.115

	Оптический метод

(визуальный метод;

внешний осмотр и

измерения):

( сварные соединения;

( основной металл
	
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	3.6**
	
	24.10/

32.123

	Радиографический 

метод:

( сварные соединения
	
	СТБ 1428-2003
ГОСТ 20426-82 

	3.7**
	
	24.10/

29.143

	Измерение твердости: 
( сварные соединения;

( основной металл

	
	МВИ.Гр. 464-2011

МВИ.МН 3798-2011

МВИ.МН 4816-2013

	3.8***
	
	24.10/

32.147

	Тепловой метод

(метод собственного излучения):
( сварные соединения;

( основной металл

	
	ГОСТ 23483-79

ГОСТ 25314-82

МВИ.Гр-1076-2016


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	4.1***
	Аппараты техно-логических процессов химиче-ских производств, работающих при давлениях ниже 0,07 МПа


	24.10/

32.030

	Акустико-эмиссионный метод:
( сварные соединения;

( основной металл
	ГОСТ 1050-2013
ГОСТ 4543-2016
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-79

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 18353-79

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 30242-97

ГОСТ 34347-2017

П1-03 к СНиП 2.04.14-88

СП 4.02.01-2020

СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ISO 23277-2013

ТКП 45-3.05-166-2009

Правила по обеспече-нию промышленной безопасности взрыво-безопасных химиче-ских производств и объектов
Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением. 

Утв. Госпроматомнадзор РБ от 27.06.1994 №6 (с изменениями Постановления МЧС РБ от 16.11.2007 №100)

СТП Азот 500036524. 014-2020
СТП Азот 500036524. 017-2020

СТП Азот 500036524. 019-2020
	ГОСТ 27655-88

ГОСТ Р 52727-2007

	4.2**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо-метод):
( сварные соединения
	
	ГОСТ 14782-86

	4.3**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковая 

толщинометрия 

(эхо-метод):
 − основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

МВИ.МН 4065-2011

МВИ.МН 4815-2013

МВИ.МН 4801-2013

	4.4**
	
	24.10/

32.103

	Неразрушающий контроль проникающими веществами:

капиллярный  цветной метод
( сварные соединения;
− основной металл
	
	СТБ 1172-99

	4.5**
	
	24.10/

32.115

	Оптический метод

(визуальный метод;

внешний осмотр и

измерения):
( сварные соединения;

( основной металл
	
	ГОСТ 23479-79
СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	4.6**
	
	24.10/

32.123

	Радиографический 

метод:

( сварные соединения
	
	СТБ 1428-2003
ГОСТ 20426-82 

	4.7**
	
	24.10/

29.143

	Измерение твердости: 
( сварные соединения;

( основной металл
	
	МВИ.Гр. 464-2011

МВИ.МН 3798-2011

МВИ.МН 4816-2013

	4.8***
	
	24.10/

32.147

	Тепловой метод
(метод собственного излучения):
( сварные соединения;

( основной металл


	
	ГОСТ 23483-79

ГОСТ 25314-82

МВИ.Гр-1076-2016

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	5.1***
	Резервуары стальные для хранения взрывопожароопасных продуктов


	24.10/

32.030
	Акустико-эмиссионный метод:
( сварные соединения;

( основной металл
	ГОСТ 1050-2013
ГОСТ 4543-2016
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-79

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 18353-79

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 30242-97

ГОСТ 34347-2017

П1-03 к СНиП 2.04.14-88

СП 4.02.01-2020

СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ISO 23277-2013

ТКП 169-2018
ТКП 45-3.05-166-2009

ТКП 45-3.05-167-2009

СТП Азот 500036524. 014-2020
СТП Азот 500036524. 017-2020

СТП Азот 500036524. 019-2020

Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением. 

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.01.2016 №7

Правила по обеспече-нию промышленной безопасности взрыво-безопасных химиче-ских производств и объектов
Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением. 

Утв. Госпроматомнадзор РБ от 27.06.1994 №6 (с изменениями Постановления МЧС РБ от 16.11.2007 №100)


	ГОСТ 27655-88

ГОСТ Р 52727-2007

	5.2**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо-метод):
( сварные соединения
	
	ГОСТ 14782-86

	5.3**
	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковая 

толщинометрия 

(эхо-метод):
 − основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

МВИ.МН 4065-2011

МВИ.МН 4815-2013

МВИ.МН 4801-2013

	5.4**
	
	24.10/

32.103

	Неразрушающий контроль проникающими веществами:

капиллярный  цветной метод
( сварные соединения;
− основной металл
	
	СТБ 1172-99

	5.5**
	
	24.10/

32.115

	Оптический метод

(визуальный метод;

внешний осмотр и

измерения):
( сварные соединения;

( основной металл
	
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	5.6**
	
	24.10/

32.123

	Радиографический 

метод:

( сварные соединения
	
	СТБ 1428-2003
ГОСТ 20426-82 

	5.7**
	
	24.10/

29.143

	Измерение твердости: 
( сварные соединения;

( основной металл
	
	МВИ.Гр. 464-2011

МВИ.МН 3798-2011

МВИ.МН 4816-2013

	5.8***
	
	24.10/

32.147

	Тепловой метод
(метод собственного излучения):
( сварные соединения;

( основной металл

	
	ГОСТ 23483-79

ГОСТ 25314-82

МВИ.Гр-1076-2016

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	6.1**
	Объекты газорас-пределительной системы и газопотребления, газопроводы


	24.10/

32.030

	Ультразвуковой метод отраженного излучения (эхо-метод):

( сварные соединения
	ГОСТ 1050-2013
ГОСТ 4543-2016
ГОСТ 5264-80

ГОСТ 6134-2007
ГОСТ 8024-90

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 14771-79

ГОСТ 16037-80
ГОСТ 18353-79

ГОСТ 23055-78

ГОСТ 25275-82
ГОСТ 25364-97

ГОСТ 26043-83

ГОСТ 27165-97

ГОСТ 30242-97

ГОСТ 30576-98

ГОСТ 30848-2003

ГОСТ 31320-2006

ГОСТ 31836-2012

ГОСТ 32106-2013

ГОСТ ИСО 4386-3-96
ГОСТ   IEC 60034-14-2014

ГОСТ ИСО 10816-3-2002

ГОСТ ИСО 10816-4-2002

ГОСТ ИСО 1940-1-2007

П1-03 к СНиП 2.04.14-88

СП 4.02.01-2020

СП 4.03.01-2020
СТБ ISO 6520-1-2009

СТБ ISO 23277-2013

СТБ ИСО 8579-2-2001

СТБ ИСО 7919-3-2001

ТКП 181-2009
ТКП 497-2018
Правила по обеспечению промышленной безопасности в области газоснабжения Республики Беларусь.
Утв. Постановление МЧС РБ от 02.02.2009 №6 (в редакции Постановления МЧС РБ от 30.05.2017 №22)

Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и автоматизированной сварке плавлением. 

Утв. Госпроматомнадзор РБ от 27.06.1994 №6 
(с изменениями Постановления МЧС РБ от 16.11.2007 №100)
	ГОСТ 14782-86

	6.2**

	
	24.10/

32.030

	Ультразвуковая 

толщинометрия 

(эхо-метод):

 − основной металл
	
	ГОСТ EN 14127-2015

МВИ.МН 4065-2011

МВИ.МН 4815-2013

МВИ.МН 4801-2013

	6.3**
	
	24.10/

32.103

	Неразрушающий контроль проникающими веществами:

капиллярный  цветной метод
( сварные соединения;
− основной металл
	
	СТБ 1172-99

	6.4**
	
	24.10/

32.115

	Оптический метод

(визуальный метод;

внешний осмотр и

измерения):
( сварные соединения;

( основной металл
	
	ГОСТ 23479-79
СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	6.5**
	
	24.10/

32.123
	Радиографический 

метод:

( сварные соединения
	
	СТБ 1428-2003
ГОСТ 20426-82 

	6.6***
	
	24.10/

29.143

	Измерение твердости: 
( сварные соединения;

( основной металл
	
	МВИ.Гр. 464-2011

МВИ.МН 3798-2011

МВИ.МН 4816-2013

	7.1***
	Электрические машины, аппараты, электрические устройства во взрывозащищенном исполнении, размещаемые внутри взрывоопасных зон
	24.10/

32.147

	Тепловой метод

(метод собственного излучения):

( сварные соединения;

( основной металл

	
	ГОСТ 23483-79

ГОСТ 25314-82

МВИ.Гр-1076-2016

	7.2***
	
	28.99/

35.059
	Измерение вибрации:

( виброперемещение;

( виброскорость;

( виброускорение


	
	ГОСТ 25364-97

ГОСТ 26043-83

ГОСТ 27165-97

ГОСТ 30576-98

ГОСТ 31836-2012

ГОСТ ИСО 10816-1-97

ГОСТ IEC 60034-14-2014

ГОСТ ИСО 1940-2-99

СТБ ИСО 7919-3-2001

СТБ ИСО 8579-2-2001

МВИ.Гр-1077-2016



	1
	2
	3
	4
	5
	6

	8.1***
	Машины и 
оборудование:

( насосы и насосные агрегаты;

( компрессоры и компрессорные агрегаты;

( центрифуги;

( взрывозащи-

щенные вентиля-торы


	28.99/

35.059
	Измерение вибрации:

( виброперемещение;

( виброскорость;

( виброускорение


	ГОСТ 6134-87

ГОСТ 8024-90

ГОСТ 25275-82
ГОСТ 25364-97

ГОСТ 26043-83

ГОСТ 27165-97

ГОСТ 30576-98

ГОСТ 30848-2003

ГОСТ 31320-2006

ГОСТ 31836-2012

ГОСТ 32106-2013
ГОСТ 32388-2013
ГОСТ ИСО 4386-3-96
ГОСТ IEC 60034-14-2014

ГОСТ ИСО 10816-3-2002

ГОСТ ИСО 10816-4-2002

ГОСТ ИСО 1940-1-2007

СТБ ИСО 8579-2-2001

СТБ ИСО 7919-3-2001

ТКП 181-2009
ТКП 497-2018

ТКП 645-2020
	ГОСТ 25364-97

ГОСТ 26043-83

ГОСТ 27165-97

ГОСТ 30576-98

ГОСТ 31836-2012

ГОСТ ИСО 10816-1-97

ГОСТ IEC 60034-14-2014

ГОСТ ИСО 1940-2-99

СТБ ИСО 7919-3-2001

СТБ ИСО 8579-2-2001
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Примечание: 

* – деятельность осуществляется непосредственно в органе по оценке соответствия (далее – ООС);

** – деятельность осуществляется непосредственно в ООС и за пределами ООС;

*** – деятельность осуществляется за пределами ООС.
	Руководитель органа

по аккредитации

Республики Беларусь – 

директор государственного 

предприятия «БГЦА»                                                                            Е.В.Бережных       
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