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Область аккредитации от 28 ноября 2014 года
участка сварки и дефектоскопии 
Открытого акционерного общества «СПЕЦРЕМОНТ»
	Наименование объекта или вида 
испытаний
	Код
	Характеристика 
объекта или вида 
испытаний
	Обозначение НПА, в т.ч. ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта 
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Сварные 
соединения
	
	Оптический контроль:

*1 1), 2), 3)
- визуально-оптический метод;

- внешний осмотр и 

измерения
	ГОСТ 5264-80

ГОСТ 6996-66

ГОСТ 8713-79

ГОСТ 10037-83

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 28193-89

ГОСТ 28269-89

ГОСТ 30242-97

СТБ 1913-2008

СТБ ISO 6520-1-2009

ТКП 051-2007

ТКП 052-2007

ТКП 054-2007

СНиП 3.05.03-85

Правила устройства и бе-зопасной эксплуатации паровых и водогрейных котлов. Утв. Постановлением МЧС РБ от 15.11.2012 № 60.
Правила устройства и бе-зопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением. Утв. Постановлением  МЧС РБ от 27.12.2005 №56.
Правила устройства и бе-зопасной эксплуатации

грузоподъемных кранов. Утв. Постановлением МЧС РБ от 28.06.2012 № 37.
	ГОСТ 3242-79

ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003

	
	
	Ультразвуковая

дефектоскопия,

эхо-метод*2

*1 1), 2), 3)
	
	ГОСТ 14782-86

СТБ ЕН 583-1-2005

СТБ EH 583-2-2005

	
	
	Магнитопорошковая 

дефектоскопия*2
*1 1), 2), 3)
	
	ГОСТ 21105-87

	
	
	Измерение твердости*2
*11), 2), 3)
	
	МВИ.МН 4262-2012

	2. Основной металл
	
	Оптический контроль:

*1 1), 2), 3)
- визуально-оптический метод
	
	ГОСТ 23479-79

	
	
	Ультразвуковая 

толщинометрия, 

эхо-метод*2
*1 1), 2), 3)
	
	ГОС 12503-75

МВИ.МН 4449-2012

	
	
	Измерение твердости*2
*1 1), 2), 3)
	
	МВИ.МН 4262-2012

	
	
	Магнитопорошковая 

дефектоскопия*2
*1 1), 2), 3)
	
	ГОСТ 21105-87


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
       Т.А.Николаева
*1Приложение А
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации:
1) Сосуды, работающие под давлением, включая автоклавы для строительной индустрии;

2) Паровые  котлы, трубопроводы в пределах котла;

3) Грузоподъемные краны и механизмы, грузозахватные приспособления и тара.
*2Приложение Б

Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции
	Наименование измеряемых величин, параметров испытательного режима
	Значение измеряемых величин (параметров), погрешность измерения

	1
	2
	3
	4

	Ультразвуковая

дефектоскопия,
эхо-метод
	Сварные соединения
	Контролируемая толщина свариваемых
элементов (сплав железа)

Диаметр криволинейных поверхностей
	4,0  ÷ 25 мм

≥ 200 мм

	Ультразвуковая 

толщинометрия,
эхо-метод
	Основной металл
	Диапазон измеряемых толщин
Погрешность
	0,6  ÷ 200 мм
±(0,1+0,005Нх) мм

	Магнитопорошковая
дефектоскопия
	Сварные соединения

Основной металл
	Уровень чувствительности

Ширина раскрытия несплошности
	Б
1  ÷ 10 мкм

	Измерение
твердости 
	Сварные соединения

Основной металл
	Диапазон измерения 

Погрешность
	100  ÷ 450 НВ

± (12) HB


Руководитель Национального органа

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного 

предприятия «БГЦА»
       Т.А.Николаева
В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств;
*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.
Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, монтаже, ремонте, 
в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


