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На 3 листах

ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ от 22 февраля 2010 года
Центральной заводской лаборатории 
Производственного республиканского унитарного предприятия
«Дзержинский опытный механический завод»
	Наименование объекта или вида 
испытаний
	Код МКС
	Характеристика 
объекта или вида 
испытаний
	Обозначение ТНПА,

устанавливающего требования к

	
	
	
	показателям объекта 
испытаний
	методам

испытаний

	1
	2
	3
	4
	5

	1. Основной металл
	29.03.01

29.04.01

29.05.01

29.32.01

29.56.01


	Оптический контроль

*1 1), 2)
-визуально-оптический метод;

-спектральный анализ металла (стилоскопирование, полуколичественный анализ) *1 1), 2)

	ГОСТ 380-2005

ГОСТ 5264-80
ГОСТ 9570-84

ГОСТ 7890-93

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 14861-91

ГОСТ 16037-80
ГОСТ 22045-90

ГОСТ 25032-81

ГОСТ 30242-97
СТБ 1016-96
ТУ РБ 600005677.002-2004

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов

Утв. Постановление МЧС РБ от 03.12.2004 № 45
Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и 
автоматизированной сварке плавлением. Проматомнадзор. Минск, 1994 год

	ГОСТ 23479-79
ГОСТ 23479-79, п.1.2, табл. 1

СТП ЦЗЛ 001-2010

	
	
	Механические 

испытания*2*3

*1 1), 2)
-статическое 

растяжение;
-статический  изгиб


	
	ГОСТ 1497-84

ГОСТ 14019-2003


	
	
	Измерение твердости *2
*1 1), 2)
	
	ГОСТ 9012-59

ГОСТ 9013-59

ГОСТ 22761-77

	2. Сталь
	27.32.01

	Химический анализ:
-содержание углерода

*1 1), 2)

	
	ГОСТ 22536.1-88 п. 2.2

	1
	2
	3
	4
	5

	3. Сварные соединения 
	29.03.01

29.04.01

29.56.01


	Рентгенографическая дефектоскопия*2*3
*1 1), 2)
	ГОСТ 380-2005

ГОСТ 5264-80
ГОСТ 9570-84

ГОСТ 7890-93

ГОСТ 14771-76

ГОСТ 14861-91

ГОСТ 16037-80
ГОСТ 22045-90

ГОСТ 25032-81

ГОСТ 30242-97
СТБ 1016-96
ТУ РБ 600005677.002-2004

Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов

Утв. Постановление МЧС РБ от 03.12.2004 № 45
Правила аттестации сварщиков Республики Беларусь по ручной, механизированной и 
автоматизированной сварке плавлением. Проматомнадзор. Минск, 1994 год

	ГОСТ 20426-82

ГОСТ 23055-76

СТБ 1428-2003

	
	
	Оптический контроль: *3
*1 1), 2)
-визуально-оптический метод;

-внешний осмотр и 

измерения
	
	ГОСТ 3242-79
ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98



	
	
	Механические 

испытания*2*3

*1 1), 2)
-статическое 

растяжение;
-статический  изгиб


	
	ГОСТ 6996-66 раздел 8

СТБ ЕН 895-2002

ГОСТ 6996-66 раздел 9

СТБ ЕН 910-2002



	4. Отбор 

образцов
- контрольные образцы 

сварных 

соединений

	29.01.01


	Радиографическая 

дефектоскопия*3 
*1 1), 2)
Внешний осмотр и 
измерения*3*1 1), 2)
Статическое растяжение*3
*1 1), 2)
Статический изгиб*3
*1 1), 2)

	
	ГОСТ 23055-76

СТБ 1428-2003

ГОСТ 3242-79
СТБ 1133-99
ГОСТ 6996-66 раздел 8

ГОСТ 6996-66 раздел 9




Директор БелГИМ

Руководитель Органа

по аккредитации лабораторий 
 Н.А.Жагора
Приложение А*1
Перечень технических устройств,

на которые распространяется область аккредитации
1) Грузоподъемные краны;
2) Съемные грузозахватные органы, приспособления и тара.
Приложение Б*2
Диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей
	Вид испытаний
	Наименование

испытываемой 
продукции
	Наименование измеряемых величин, параметров испытательного режима
	Значение
измеряемых 
величин 
(параметров), 
погрешность 
измерения

	1
	2
	3
	4

	Рентгенографическая

дефектоскопия

	Сварные соединения

	Напряжение на рентгеновской трубке

Контролируемая толщина свариваемых элементов (сплав железа)

	Не более 120кВ
3 ÷ 25 мм



	Измерение твердости
	Сварные соединения

Основной металл
	Диапазон измерения по Бринелю
Диапазон измерения по Роквеллу

Погрешность по Бринеллю

Погрешность по Роквеллу 
	100 - 450 HB
22 - 68 HRC
± 3% HB
± 3 % HRC


	Статическое растяжение

Статический изгиб

	Сварные соединения

Основной металл
	Предельная прикладываемая 

нагрузка

Погрешность

	500 кН

± 1%

	Оптический контроль:
- спектральный метод;
(стилоскопирование, 
полуколичественный 
анализ)


	Основной металл


	Наличие и содержание легирующих элементов (концентрация вещества):
Диапазон длин волн:

Пределы разрешения: 
(раздельное наблюдение 

спектральных линий)

	390 – 670 нм

519, 146 - 519, 235 нм


Директор БелГИМ

Руководитель Органа

по аккредитации лабораторий 
 Н.А.Жагора

В приложении к области аккредитации приведены:

*1  Приложение А – перечень технических устройств.
*2 Приложение Б – диапазоны измеряемых величин и характеристики погрешностей.

*3  Метод применяется для контроля образцов при аттестации сварщиков.
Содержащиеся в области аккредитации методы контроля применяются при изготовлении, строительстве, монтаже, ремонте, в эксплуатации и при техническом диагностировании указанных в области технических устройств.


