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Приложение №1
к аттестату аккредитации

№ BY/112 2.4638
от 29 мая 2015 года
На бланке №________
На 2 листах
Редакция 01
ОБЛАСТЬ АККРЕДИТАЦИИ 
от 29 мая 2025 года

лаборатория сварки и металла 
Коммунального унитарного производственного предприятия по эксплуатации и ремонту коммунальных тепловых сетей и котельных УП«Минсккоммунтеплосеть»
	№ пунк-та


	Наименование объекта

испытаний
	Код


	Характеристика

объекта испытаний
	Обозначение нормативных правовых актов 

(далее – НПА), в том числе технических нормативных правовых актов (далее – ТНПА), 

устанавливающих требования к

	
	
	
	
	объектам испытаний
	методам испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1.1
	Оборудование, работающее под избыточным давлением:

-сосуды, работающие под давлением;

-паровые и водогрейные котлы, трубопроводы в пределах котла;

-трубопроводы пара и горячей воды, тепловые сети

	24.10/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-внешний осмотр и 

измерения

-сварные соединения;

-основной металл


	ГОСТ 8731-74

ГОСТ 10705-80

ГОСТ 10706-76

ГОСТ 16037-80

ГОСТ 20548-93

ГОСТ 24005-80

ГОСТ 30242-97

ГОСТ 34347-2017

СТБ ISO 6520-1-2009

ТКП 050-2007 

ТКП 051-2007

ТКП 052-2007

ТКП 053-2007

ТКП 054-2007

СНиП 3.05.03-85

Правила по обеспечению промышленной безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением.  

Утв. Постановление МЧС РБ от 28.12.2016 №7

ТНПА и другая документация на объекты контроля

	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003



	1.2
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод: 

-сварные соединения


	
	ГОСТ 14782-86



	1.3
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковая

толщинометрия, 

эхо-метод

-основной металл


	
	ГОСТ EN 14127-2015



	1.4
	
	24.10/

32.103
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

-сварные соединения;

-основной металл


	
	СТБ 1172-99



	1.5
	
	24.10/

29.143
	Измерение твердости: 

-сварные соединения;

-основной металл


	
	МВИ. МН 3988-2011


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	2.1
	Паровые котлы с давлением пара не более 0,07МПа и водогрейные котлы с температурой нагрева воды не выше 1150С
	24.10/

32.115
	Оптический контроль:

-визуальный метод;

-внешний осмотр и 

измерения

-сварные соединения;

-основной металл


	Правила по обеспечению промышленной безопасности при эксплуатации паровых котлов с давлением пара не более 0,07 МПа (0,7 бар) и водогрейных котлов с температурой нагрева воды не выше 115°С.

Утв. Постановление МЧС РБ от 31.12.2013   №79 (в ред. Постановления МЧС от 10.03.2015)

ТНПА и другая документация на объекты контроля
	ГОСТ 23479-79

СТБ 1133-98

СТБ ЕН 970-2003



	2.2
	
	
	Ультразвуковая 

дефектоскопия, 

эхо-метод: 

-сварные соединения


	
	ГОСТ 14782-86


	2.3
	
	24.10/

32.030
	Ультразвуковая

толщинометрия, 

эхо-метод

-основной металл


	
	ГОСТ EN 14127-2015

	2.4
	
	24.10/

32.124
	Контроль проникающими веществами:

-капиллярная (цветная) дефектоскопия

-сварные соединения;

-основной металл


	
	СТБ 1172-99



	2.5
	
	24.10/

29.143
	Измерение твердости: 

-сварные соединения;

-основной металл


	
	МВИ. МН 3988-2011


Руководитель органа 

по аккредитации
Республики Беларусь – 

директор государственного 

предприятия «БГЦА»
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