       Приложение № 1
       к аттестату аккредитации

       № BY/112 02.2.0.0700
       от «30» мая 1997 года
       на  бланке №___________
Область аккредитации  от «26» апреля 2013 года на 8 листах





      (новая редакция)
центральной лаборатории Открытого акционерного общества «Мостовдрев»
	Наименование объекта  или  вида испытаний
	Код


	Характеристика объекта или вида испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА, устанавливающих требования к

	
	
	
	показателям объекта  испытаний
	методам испытаний


	1
	2
	3
	4
	5

	1.Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона лиственных пород
марки ФК,

марки ФСФ


	
	Отбор образцов


	ГОСТ  3916.1 – 96

	ГОСТ 27678 – 88 п.1

ГОСТ 9620 – 94 

	
	
	Влажность

Д – 5-10 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 9621 – 72 п.3.1

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою для фанеры марки ФК с внутренними слоями из шпона пород древесины: после вымачивания в воде в течение 24 ч
	
	ГОСТ 9624 – 2009 



	
	
	Для фанеры марки ФСФ: после кипячения в воде в течение 1 ч 

П – 0,5 МПа
	
	

	
	
	Предел прочности при статическом изгибе вдоль волокон наружных слоев для фанеры толщиной 7-30 мм
Д –  от 25 МПа 

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9625 – 87 п.1, п.3

	
	
	Предел прочности при растяжении вдоль волокон для фанеры толщиной 3-6,5 мм

Д – от 30 МПа
П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9622 – 87 п.1, п.3

	
	
	Содержание формальдегида на 100 г абсолютно сухой фанеры
Д – до 8 мг для Е1, 

8-30 мг для Е2
П – 5 мг
	
	ГОСТ 27678 – 88
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	2.Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона хвойных пород

марки ФК,

марки ФСФ

	
	Отбор образцов
	ГОСТ  3916.2 – 96  


	ГОСТ 27678 – 88  п.1

ГОСТ 9620 – 94 

	
	
	Влажность

Д – 5-10 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 9621 – 72 «Древесина слоистая клееная. Методы определения физических свойств» п.3.1

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою для фанеры марки ФК: после вымачивания в воде в течение 24 ч
Д – от 0,9 МПа
П – 0,5 МПа
для фанеры марки ФСФ: после кипячения в воде в течение 1 ч 

Д – от 1,0 МПа
П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9624 – 2009 



	
	
	Предел прочности при статическом изгибе вдоль волокон наружных слоев для фанеры толщиной 9-30 мм
Д –  от 30 МПа 

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9625 – 87 п.1, п.3

	
	
	Предел прочности при растяжении вдоль волокон для

фанеры толщиной 6,5-30 мм

Д – от 20 МПа
П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9622 – 87 п.1, п.3

	
	
	Содержание формальдегида на 100 г абс. сухой фанеры
Д – до 8 мг для Е1, 

8-30 мг для Е2
П – 5 мг
	
	ГОСТ 27678 – 88

	3.Фанера повышенной водостой- кости марки ФК-М


	
	Отбор образцов

	ТУ ВУ 100135477.482-2009


	ГОСТ 27678 – 88

ГОСТ 9620 – 94

	
	
	Влажность

Д – 5-10 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 9621 – 72 п.3.1

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою после кипячения в воде в течение 1 ч
Д – 0,6-1,5 МПа
П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9624 – 2009

	
	
	Предел прочности при статическом изгибе вдоль волокон наружных слоев для фанеры толщиной 7-30 мм
Д –  от 25 МПа 

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ  9625 – 87
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	3.Фанера повышенной водостой- кости марки ФК-М


	
	Предел прочности при растяжении вдоль волокон для фанеры толщиной 3-6,5 мм

Д – от 30 МПа
П – 0,5 МПа
	ТУ ВУ 100135477.482-2009


	ГОСТ 9622 – 87 п.1, п.3

	
	
	Содержание формальдегида на 100 г абс. сухой фанеры
Д – до 8 мг  

П – 5 мг
	
	ГОСТ 27678 – 88

	4.Фанера облицованная

	
	Отбор образцов

	ТУ ВУ 500126145.002-2009

	ГОСТ 27678 – 88 п.1

ГОСТ 9620 – 94

	
	
	Влажность

Д – 5-10 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 9621 – 72 п.3.1

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою после кипячения в воде в течение 1 ч

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9624 – 2009

	
	
	Предел прочности при статическом изгибе вдоль волокон наружных слоев для фанеры толщиной 9-30 мм
Д –  от 25 МПа 

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9625 – 87

	
	
	Содержание формальдегида на 100 г абс. сухой фанеры
Д – до 8 мг

П – 5 мг
	
	ГОСТ 27678 – 88

	5.Заготовки клееные

	
	Отбор  образцов


	ГОСТ 21178 – 2006
	ГОСТ 9620 – 94

	
	
	Влажность

Д – 6-10 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 9621 – 72 п.3.1

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою в сухом виде для плоскоклееных и гнутоклееных заготовок 
Д – от 2,0 МПа
П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 9624 – 2009

	
	
	Предел прочности при статическом изгибе для гнутоклееных заготовок 
Д – от 13 МПа 

П – 0,1 МПа
	
	ГОСТ 19921-74

	
	
	Содержание формальдегида на 100 г абс. сухой массы фанеры
Д – до 8 мг для Е1, 

8-30 мг для Е2
П – 5 мг
	
	ГОСТ 27678 – 88
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	6.Шпон лущеный


	
	Отбор образцов
	ГОСТ 99 – 96 


	ГОСТ 20800 – 75  п.2.2

	
	
	Влажность

Д – 6-10 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 20800 – 75  п.3.3

	
	
	Линейные размеры, мм:
- длина
- толщина 

П – 1 мм
	
	ГОСТ 99 – 96  п.6.3

	7.Щепа технологическая

	
	Отбор образцов

	ГОСТ 15815-83


	ГОСТ 15815-83  п.3.3

	
	
	Массовая доля коры и гнили
	
	ГОСТ 15815-83 п.4.2

	
	
	Массовая доля остатков  на ситах, %
	
	ГОСТ 15815-83 п.4.3

	8.Смолы карбамидоформальдегидные марки КФ-О, КФ-Ж
	
	Отбор проб 


	ГОСТ 14231-88
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.1, п.3.2

	
	
	Внешний вид


	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.3

	
	
	Массовая доля сухого остатка смолы  марки КФ-О, КФ-Ж

Д – 65-67 %

Д – 65-69 %

П – 0,8 %
	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.4



	
	
	Массовая доля свободного формальдегида смолы  марки КФ-О, КФ-Ж

Д – до 0,25 %

П – 0,03 % 

Д – до 0,9 %

П – 0,1 %
	
	ГОСТ 14231 – 88  п.3.5



	
	
	Концентрация водородных ионов смолы марки КФ-О, КФ-Ж

Д – 7,5-8,5

Д – 7,5-8,7
	
	ГОСТ 14231 – 88  п.3.6



	
	
	Время желатинизации при 100ºС смолы марки КФ-О, КФ-Ж

Д – 40-60 с

Д – 40-65 с

П – 2 с
	
	ГОСТ 14231 – 88  п.3.7


№ BY/112 02.2.0.0700                       






    Лист 5 из 8 листов 
	1
	2
	3
	4
	5

	8.Смолы карбамидоформальдегидные марки КФ-О, КФ-Ж
	
	Смешиваемость с водой при (20±1)ºС в соотношении по объему 1:2 для смолы  марки 

КФ-О, КФ-Ж: полная
	ГОСТ 14231-88
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.8

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою фанеры после вымачивания в течение 24 ч для смолы  марки КФ-О, КФ-Ж

Д – от 1,6 МПа

Д – от 1,5 МПа

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.9

ГОСТ 9624 – 2009

	
	
	Условная вязкость при (20,0±0,5)ºС для смолы  марки КФ-О:

Д – 45-70 с (по вискозиметру ВЗ-246 с соплом диаметром 

4 мм) 

для смолы  марки КФ-Ж:

Д – 35-50 с (по вискозиметру ВЗ-246 с соплом диаметром 6 мм)

П – 3 %
	
	ГОСТ 8420 – 74

	9.Смола карбамидоформальдегидная марки 

КФ-НФП
	
	Отбор проб

	ТУ ВУ 100135477.449-2006
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.1, п.3.2

	
	
	Внешний вид


	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.3

	
	
	Массовая доля сухого остатка смолы  

Д – 65-69 %

П – 0,8 %
	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.4



	
	
	Условная вязкость при (20,0±0,5)ºС по вискозиметру ВЗ-246 с соплом диаметром (4±0,15) мм

Д – 70-120 с 

П – 3 %
	
	ГОСТ 8420 – 74 п.3.2

	
	
	Концентрация водородных ионов, рН 

Д – 7,0-8,5
	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.6

	
	
	Время желатинизации при 100ºС 

Д – 35-70 с

П – 2 с
	
	ГОСТ 14231 – 88  п.3.7

	
	
	Смешиваемость с водой при (20±1)ºС в соотношении по объему 1:2 

полная
	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.8

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою фанеры после вымачивания в течение 24 ч 

Д – от 1,6 МПа

П – 0,5 МП
	
	ГОСТ 14231 – 88 п.3.9

ГОСТ 9624 – 2009
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	10.Формалин технический

	
	Отбор проб
	ГОСТ 1625 – 89 
	ГОСТ 1625 – 89 п.3.1

ГОСТ 5445 – 79 

	
	
	Внешний вид
	
	ГОСТ 1625 – 89 п.3.2

	
	
	Массовая доля формальдегида 

Д – 36,9-37,5 %

П – 0,5 %
	
	ГОСТ 1625 – 89 п.3.3

	
	
	Массовая доля кислот в пересчете на муравьиную кислоту

Д – до 0,02 %

П – 0,0017 %
	
	ГОСТ 1625 – 89 п.3.5



	11.Карбамид
	
	Отбор проб

	ГОСТ 2081 – 92 
	ГОСТ 2081 – 92  п.4.1.1-4.1.1.4

ГОСТ 21560.0 – 82  п.1.4, п.1.5

	
	
	Массовая доля азота в пересчете на сухое вещество

Д – до 46,3 %

П – 0,2 %
	
	ГОСТ 2081 – 92  п.4.3.1



	
	
	Массовая доля свободного аммиака

Д – до 0,02 %

П – 0,001 %
	
	ГОСТ 2081 – 92  п.4.5



	
	
	Массовая доля воды

Д – до 0,3 %

П – 0,05 %
	
	ГОСТ 2081 – 92  п.4.6

ГОСТ 14870 – 77 п

	12.Лаки мебельные марок НЦ-218, НЦ-243
	
	Отбор проб
	ГОСТ 4976 – 83  
	ГОСТ 9980.2 – 86  п.2

	
	
	Внешний вид
	
	ГОСТ 4976 – 83   п.4.3

	
	
	Массовая доля нелетучих веществ для лака марки НЦ-218

Д – 30-34 %

П – 1 %

для лака марки НЦ-243

Д – 26-32 %

П – 1 %
	
	ГОСТ 4976 – 83   п.4.5

ГОСТ 17537 – 72   п.1

	
	
	Условная вязкость при (20,0±0,5)ºС по вискозиметру типа ВЗ-246 с соплом диаметром 4 мм для лака марки НЦ-218 

Д – 50-85 с

П – 3 %

для лака марки НЦ-243

Д – 35-80 с

П – 3 %
	
	ГОСТ 4976 – 83 п.4.2 

ГОСТ 8420 – 74 п.3.2
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	13.Аммоний хлористый

	
	Отбор проб

	ГОСТ 2210 – 73 

	ГОСТ 2210 – 73 п.3.1, п.3.2

	
	
	Массовая доля хлористого аммония

Д – от 99,6 %

П – 0,25 %
	
	ГОСТ 2210 – 73 п.3.4



	
	
	Массовая доля влаги

Д – до 0,2 %

П – 5 %
	
	ГОСТ 2210 – 73  п.3.5

	14.Растворитель марки 646 для лакокрасочных материалов
	
	Отбор проб
	ГОСТ 18188 – 72 
	ГОСТ 9980.2 – 86 

	
	
	Цвет и внешний вид
	
	ГОСТ 18188 – 72 п.3.2

	15.Дисперсия поливинилацетатная гомополимерная грубодисперсная марки ДФ 51/15 ВП


	
	Отбор проб
	ГОСТ 18992 – 80 
	ГОСТ 18992 – 80  п.5.1

ГОСТ 9980.2 – 86 

	
	
	Массовая доля сухого остатка

Д – от 54 %

П – 0,3 %
	
	ГОСТ 18992 – 80  п.5.5

	
	
	Показатель концентрации водородных ионов

Д – 4,5-6,0 %

П – 0,05 рН
	
	ГОСТ 18992 – 80 п.5.8

	16. Концентрат карбамидоформальдегидный (КФК)
	
	Условная вязкость

Д – до 80 с

П – 3 %
	ТУ 2181-032-00203803-2003
	ГОСТ 8420 – 74 п.3.2

	17. Смолы фенолоформальдегидные жидкие

	
	Отбор проб
	ГОСТ 20907 – 75
	ГОСТ 9980.2 – 86

	
	
	Внешний вид


	
	ГОСТ 20907 – 75 п.4.2

	
	
	Условная вязкость 

Д – 17-90 с

П – 1 %


	
	ГОСТ 20907 – 75 п.4.5.5

ГОСТ 8420 – 74 п.3.2

	
	
	Массовая доля нелетучих веществ (сухой остаток)

Д – 46-52 %

П – 1 %


	
	ГОСТ 20907 – 75 п.4.6

ГОСТ 17537 – 72  п.1

	
	
	Предел прочности при скалывании по клеевому слою фанеры после кипячения образцов в воде в течение 1 ч

Д – от 1,47 МПа

П – 0,5 МПа
	
	ГОСТ 20907 – 75 п.4.15

ГОСТ 9624 – 2009
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	18.Смола фенолоформальдегидная марки Prefer 14J
	
	Условная вязкость

Д – 65-85 с

П – 3 %
	ТУ 2221-003-72149825-2009 «
	ГОСТ 8420 – 74  п.3.2

	19.Детали профильные из древесины и древесных материалов для строительства


	
	Отбор проб
	СТБ 1074 –2009


	СТБ 1074 –2009 п.5.3

ГОСТ 18321 – 73 

	
	
	Влажность древесины деталей, эксплуатируемых внутри помещений

Д – 9-15 %

П – 1 %

эксплуатируемых снаружи помещений

Д – 12-18 %

П – 1 %
	
	ГОСТ 16588 – 91 п.2

	
	
	Предел прочности зубчатых клеевых соединений при статическом изгибе

Д – от 24 МПа

П – 1 %
	
	ГОСТ 15613.4 – 78 п.1

ГОСТ 19414 – 90


*П – погрешность измерений

*Д – диапазон измерений
Руководитель Национального органа
по  аккредитации  Республики Беларусь -

директор Государственного

  предприятия «БГЦА»                                                                                 Т.А. Николаева




                                                                  Т.А. Николаева
