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ДОПОЛНЕНИЕ № 2 от 19 мая 2017 года
к области аккредитации от 07 марта 2015 года
Лаборатории 

Коммунального унитарного предприятия 

«Завод эффективных промышленных конструкций»
	№ пунк-тов
	Наименование объекта

испытаний
	Код
	Характеристика

объекта испытаний
	Обозначение НПА, в том числе ТНПА, устанавливающих требования к

	
	
	
	
	объектам испытаний
	методам испытаний

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	5.3
	Изделия арматурные сварные для железобетонных конструкций
	А22.Б29
	Состояние кольцевого венчика наплавленного металла при дуговой сварке под флюсом тавровых соединений анкерных стержней
	СТБ 2174-2011

ТНПА и другая документация на продукцию
	СТБ 2174-2011 п.5.7, п.7.9


	5.4
	
	А22.Б29
	Наличие шлака и брызг металла на соединениях
	
	СТБ 2174-2011

п.5.8, п.7.9

	5.5
	
	А22.Б29
	Состояние наплавленного и основного металла в соединениях
	
	СТБ 2174-2011 п.5.9, п.7.9



	5.6
	
	А22.Б29
	Размеры и количество наружных дефектов в сварных соединениях
	
	СТБ 2174-2011 
п.п. 7.9, 7.1


	5.7
	
	А22.Б31
	Маркировка
	
	СТБ 2174-2011 п.5.12

	5.8
	
	А22.Б29
	Действительные отклонения линейных размеров изделий арматурных сварных для железобетонных конструкций
	
	СТБ 2174-2011 
п 7.1

ГОСТ 26433.1-89

	5.9
	
	А22.Б29
	Геометрические параметры сварных соединений
	
	СТБ 2174-2011 п.7.1

ГОСТ 26433.1-89

	5.10
	
	А22.Б29
	Отклонения геометрических параметров конструктивных элементов сварных соединений 
	
	СТБ 2174-2011 п.7.1

ГОСТ 26433.1-89


	5.11
	Изделия арматурные сварные для железобетонных конструкций
	А22.Б29
	Расстояние между привариваемыми арматурными стержнями в изделиях с тавровыми соединениями
	СТБ 2174-2011

ТНПА и другая документация на продукцию
	СТБ 2174-2011 п.7.2



	5.12
	
	А22.Б29
	Состояние кромок элементов изделий с металлопрокатом
	
	СТБ 2174-2011 п.4.8



	5.13
	
	А22.Б31
	Наличие на поверхности элементов изделий и сварных соединений ржавчины и окалины, следов масла и иных загрязнений
	
	СТБ 2174-2011 п.7.9



	5.14
	
	А22.Б31
	Состояние стыковых и крестообразных соединений, выполненных контактной сваркой
	
	СТБ 2174-2011 п.7.8, п 7.9




	Руководитель Национального органа 

по аккредитации Республики Беларусь – 

директор Государственного   предприятия «БГЦА»
	Т.А.Николаева
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