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	№
п/п
	Наименование объекта
	Код
	Наименование характеристики (показатель, параметры)
	Обозначение
документа, устанавливающего метод исследований (испытаний) и измерений, в том числе правила отбора образцов
	Место(а) осуществления деятельности
	Дополнительные сведения



	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1.1**
	Оборудование, работающее под избыточным давлением
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	1.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	1.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	1.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	1.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	
	

	1.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	
	

	1.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	1.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	1.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	1.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	1.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	1.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	1.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	
	

	2.1**
	Объекты и производства с химическими, физико-химическими, физическими процессами, на которых возможно образование взрывоопасных сред, имеющие в своем составе взрывоопасные технологические блоки с относительным энергетическим потенциалом более 9
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	2.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	2.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	2.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	2.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	
	

	2.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	
	

	2.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	2.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	2.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	2.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	2.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	
	

	2.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	2.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	
	

	3.1**
	Аммиачно-холодильные установки с содержанием аммиака от 1000 до 3000 килограммов
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	3.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	3.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	3.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	3.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	
	

	3.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	
	

	3.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	3.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	3.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	3.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	3.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	3.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	3.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	
	

	4.1**
	Объекты газораспределительной системы и газопотребления на которых находятся или могут находиться природный газ с избыточным давлением до 1,2 МПа или сжиженный углеводородный газ с избыточным давлением до 1,6 МПа
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	4.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	4.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	4.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	4.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	4.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	4.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	4.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	4.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	4.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	4.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	4.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	4.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	5.1**
	Газопроводы и газовое оборудование тепловых электростанций и газоэнергетических установок, в том числе с избыточным давлением природного газа более 1,2 МПа, пункты подготовки газа, дожимные компрессорные станции
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	5.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	5.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	5.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	5.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	5.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	5.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	5.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	5.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	5.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	5.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	5.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	5.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	6.1**
	Объекты магистральных трубопроводов
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	6.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	6.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	6.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	6.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	6.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	6.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	6.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	6.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	6.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	6.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	6.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	6.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	7.1**
	Технологические трубопроводы
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	7.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	7.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	7.4**
	
	24.10/32.106
	Контроль герметичности (течеискание): -основной металл -сварные соединения -капиллярный метод - пузырьковый метод
	ГОСТ 24054-80;
СТБ ЕН 1593-2006;
СТБ ЕН 1779-2004
	
	

	7.5**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	7.6**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	7.7**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	7.8**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	7.9**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	7.10**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	7.11**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	7.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	7.13**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	8.1**
	Подъемные сооружения
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	8.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	8.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	8.4**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	8.5**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	8.6**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	8.7**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	8.8**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	8.9**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	8.10**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	8.11**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	8.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	9.1**
	Вагоны-цистерны, контейнеры-цистерны
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	9.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	9.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	9.4**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	9.5**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	9.6**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	9.7**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	9.8**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	9.9**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	9.10**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	9.11**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	9.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	10.1**
	Металлические строительные конструкции и изделия
	24.10/32.103
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -основной металл
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -сварные соединения
Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод: -антикоррозионная наплавка
	ГОСТ 12503-75;
ГОСТ 14782-86;
ГОСТ 17410-2022;
ГОСТ 21120-75;
ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 24507-80;
ГОСТ 26126-84;
СТБ EN 10160-2009;
СТБ ЕН 1712-2004;
СТБ ЕН 1714-2002;
СТБ ЕН 583-1-2005;
СТБ ЕН 583-2-2005
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	10.2**
	
	
	Ультразвуковая толщинометрия, эхо-метод: -основной металл
	ГОСТ EN 14127-2015;
МВИ.МН 4871-2014
	
	

	10.3**
	
	
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	10.4**
	
	24.10/32.089
	Магнитопорошковая дефектоскопия: способ приложенного поля: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ 21105-87
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	10.5**
	
	24.10/32.044
	Вихретоковая дефектоскопия: -основной металл; -сварные соединения
	СТБ ЕН 1711-2006
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	10.6**
	
	24.10/32.089
	Магнитный контроль: -измерение коэрцитивной силы: -основной металл; -сварные соединения
	МВИ МН 5524-2016
	
	

	10.7**
	
	24.10/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -основной металл
Оптический контроль: -визуальный метод; -внешний осмотр и измерения; -сварные соединения
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008;
СТБ 1133-98;
СТБ ЕН 970-2003
	
	

	10.8**
	
	24.10/18.115
	Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -определение величины зерна
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение микроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -оценка макроструктуры материалов;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение склонности к межкристаллитной коррозии;
Металлографические исследования: -основной металл; -определение глубины обезуглероженного слоя;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения; -определение содержания ферритной фазы;
Металлографические исследования: -основной металл, -сварные соединения: -метод Л - определение загрязненности неметаллическими включениями;
	ГОСТ 10243-75;
ГОСТ 11878-66;
ГОСТ 1763-68 (ИСО 3887-77);
ГОСТ 1778-70 (ИСО 4967-79);
ГОСТ 5639-82;
ГОСТ 5640-2020;
ГОСТ 6032-2017
	
	

	10.9**
	
	24.10/29.143
	Измерение твердости: -основной металл; -сварные соединения
	АМИ.МН 0096-2023
	
	

	10.10**
	
	24.10/32.030
	Акустико-эмиссионный метод: -основной металл; -сварные соединения
	ГОСТ Р 52727-2007
	ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества )
	

	10.11**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, дифракционно-временной метод (ToFD): - сварные соединения
	EN ISO 15626:2018;
ГОСТ ISO 10863-2022
	
	

	10.12**
	
	
	Ультразвуковая дефектоскопия, контроль с применением фазированных решеток - сварные соединения
	EN ISO 19285:2017;
ГОСТ ISO 13588-2022
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	11.1**
	Изоляция
	23.14/32.147, 23.20/32.147, 23.31/32.147, 23.32/32.147, 23.65/32.147, 23.99/32.147
	Тепловой контроль: -контроль температуры твёрдых тел; -контроль дефектов типа нарушений сплошности
	ГОСТ 23483-79;
МВИ.МН 5571-2016
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	12.1**
	Изделия из термопластов (полиэтилен, полипропилен)
	22.21/32.115, 22.23/32.115, 22.29/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод
	ГОСТ 16971-71;
ГОСТ 23479-79
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	13.1**
	Подшипники скольжения (биметаллы)
	28.15/32.115
	Оптический контроль: -визуальный метод -наружный осмотр и обмер
	ГОСТ 23479-79;
ГОСТ 26877-2008 приложение А таблица А.1 п.1.1, п.3.1;
СТБ 1133-98
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
	

	13.2**
	
	28.15/32.030
	Ультразвуковая дефектоскопия, эхо-метод
	ГОСТ 22727-88;
ГОСТ 26126-84
	
	

	13.3**
	
	28.15/32.103
	Контроль проникающими веществами: -капиллярная (цветная) дефектоскопия -основной металл -сварные соединения
	СТБ 1172-99
	
	

	14.1**
	Неметаллические (неферромагнитные) покрытия
	20.30/32.089, 23.99/32.089
	Магнитный метод измерения толщины покрытия
	ГОСТ 9.916-2023
	ул. Калиновского, д. 77 А, комн. 129, 220103, г. Минск (служба контроля качества );
ул. Уручская, 31б, каб.1, г. Минск (служба контроля качества )
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